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Benefit flow
Benefit Drivers 2022 2023 2024 2025
+3% &3 (Tangible Benefits)
- 5 A #0 120,000,000 120,000,000 #120,000,000
- A4 vl8 A w0 w0 #0 i)
- AAEZ R A2 = w0 5,000,000 5,000,000 5,000,000
- B2y &34 w0 WO W0 W0
Total annual benefits W0 125,000,000 125,000,000 #125,000,000
Implementation filter 0% 5% 85% 95%
Total benefits realized #0 93,750,000 106,250,000 #118,750,000
Cost flow
Ul & 2022 2023 2024 2025
214 n Di
- (Direct cost ¥24,300,000 %0 %0 #0
- 7&F A vE
A3)4 7+HH]-& (Temporary indirect cost)
254,000,000 #0 w0 0
- AEu]§ (A2t Fojelg)
244 7+ w4 (Continuous indirect cost) ) ) )
3,500,000 6,000,000 6,000,000 6,000,000
- & 9@ FAHE
Total #281,800,000 6,000,000 6,000,000 6,000,000
Return flow
& 2022 2023 2024 2025
Annual benefit flow ¥-281,800,000 87,750,000 #100,250,000 112,750,000
Cumulative benefit flow #-281,800,000 #-194,050,000 #-93,800,000 18,950,000
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	(내용없음)
	① (전체공정)공정 분석을 통해 문제를 파악 및 분석하고, 로봇 자동화 공정도입을 위해 공정 순서 변경이 필요
	② (Loding 리벳 삽입)기존 작업자가 수작업을 통해 이루어졌던 단순 반복 공정의 개선 필요
	③ (Loding 리벳 고정)기존 작업자가 수작업을 통해 이루어졌던 단순 반복 공정의 개선 필요
	④ (Riveting 작업) 작업자의 숙련도 및 컨디션이 제품 품질에 영향을 줌









