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Q Firewall Drilling 34 &%
- AAA Ydar — Stiffener 71F — Fd8 F 71F — Al(Assembly Jig)
29 — Firewall Drilling — ti¥& — HF(Holding Fixture) 29 — g4l E
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Stiffener 715
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5 |Vertical, Horizontal Stiffener C{# % Vv 8.5h

& [2HF Al Horzantal Seifener 211! v 36

7 |AJEE T, PART T Z HAM v

8 |0.098" or 0.1285" match drill (ML 2 73 718) v

9 |wm v th

10 [assenbly a0l 22 v hn 60 [om=2a Zxi= oz 1 20l oieigol UE

11 |Firewall Drilling (full size) v 33h oFAIZH S AYoR AT RURL LUEE 7
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S _H&0rilling &8 0%
Az2H &8 FARH 4357]F [Frewall / 3 Drilling]
2X 3% e 65 TEbd 2i
7}e Sk 275kg
HE2Y A 2 wHA 2,700mm
=9 o5 1
71k -
an m YA E Q8 AR 7Y (EZI-SERVO-ALL-60L)
- n =y A= (LHV2B150-0O
A1 m A QkERE AT (AFE ¥4 25y A1)
SIW » OLP7|%}e] Easy Programming & 3DA|&do]Ad
¥ An] ALY
edd - KR 4 (BE AEED)
Ao17] m 7] 2D FA 960 x 792 x 558 mm, 150kg
m USB3.0, GbE, DVI-D, Display Port
mAC 3 x 208v to 3 x 575v
QHd Anr]  m kA HA(QEHAAIAM EFH
S 018 7Fss 2Holx] FAUIG)
m Ao 7] ARES 259 X“ﬁtﬂﬂ g gololx AA
s 2ol Qe medt #ojohy A
2E=9 g4 BEZ(AEE 3DEA 7|46k 72 EE:L%‘ A 9 AEFHeIA 7]E
T3 A ) IE tﬂﬁ/\] A1 " EEG@ZDuAY EI Fx
«£4 543 VAL £ e TH A
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g3 25M 2ES_EE0rilling 38 &=
al o]}
3 | Jliigu & 11HARE
ST == 91 = S
O FF3AED A8 e 7|thay
O A=A FIHROI A3 5)
Benefit flow
Benefit Drivers 2022 2023 2024 2025
% &3 (Tangible Benefits)
- 5 A #0 144,000,000 144,000,000 144,000,000
- 24 nl8 Az w0 w0 #0 i)
- AAEZ R A2 = w0 5,000,000 5,000,000 5,000,000
- B2y &34 w0 W0 W0 W0
Total annual benefits W0 149,000,000 149,000,000 149,000,000
Implementation filter 0% 5% 85% 95%
Total benefits realized w0 111,750,000 126,650,000 141,550,000
Cost flow
Ul & 2022 2023 2024 2025
212 n Direct T
- (Direct cost ¥24,300,000 %0 %0 #0
- 7&F A vE
A3)4 7+HH]-& (Temporary indirect cost)
246,000,000 #0 w0 0
- A (RAF FojH]g)
244 7+ w4 (Continuous indirect cost) ) ) )
3,500,000 6,000,000 6,000,000 6,000,000
- oS 9 FA A
Total #273,800,000 6,000,000 6,000,000 ¥6,000,000
Return flow
& 2022 2023 2024 2025
Annual benefit flow ¥-273,800,000 #105,750,000 #120,650,000 #135,550,000
Cumulative benefit flow ¥-273,800,000 ¥-168,050,000 ¥-47,400,000 88,150,000

O A4 ax(A=dR &

- Zdzle] ol FH U

Ades e B

- FA, AW, A
R RS

- AA F AR FAE AYA RS
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	표준공정모델 매뉴얼_항공_ㅁㅁㅁ_금속재 부품 평판 Drilling 공정_한국로봇융합연구원
	개요
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	① (Stiffener 가공) 파트 원자재 입고 후, 수작업으로 드릴링, 디버링, 리벳팅 작업을 진행하여 작업자에 따라 가공 품질에 영향을 줌
	② (파일럿 홀 가공) 원자재 입고 시, 이미 가공되어 납품 받은 파일럿 홀을 다시 검사하고 수정 가공하는 중복된 작업이 있음
	③ (Assembly Jig 로딩) 각 파트가 개별적으로 가공이 이루어져 jig에 고정하고 조립하는데 오차가 생겨 수정 가공이 필요한 경우가 발생
	④ (드릴링) 소수의 작업자가 수 천개의 홀을 드릴링 가공해야 하기 때문에 일정한 품질을 유지하기 어려움
	⑤ (디버링) 드릴링 작업과 동시에 이루어지지 않아 드릴링 작업 후에 파트를 전부 분리해서 테이블로 이동하고 디버링을 해야하므로 작업 시간이 많이 소요됨
	⑥ (리벳팅) 디버링이 끝난 파트를 다시 HF에 리로딩하여 조립하고 리벳팅 작업을 진행하여 많은 노동력과 작업시간이 소요됨









